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Folienlecksuchkammer 




Folienlecksuchkammer mit zwei gelenkig miteinander ver- 
bundenen Rahmen, mit in,, den Rahmen eingespannten Fo- 
lien, mit einem von:."den -Eolien gebildeten' Testraum, mit 
einer zwischen'^den Rahmen bef indlichen Dichtung und mit 
mindestens einer, vorzugsweise mehreren Bohrungen in 
mindestens einem der Rahmen, welche mit dem Einlass ei- 
ner Vakuumpumpe verbindbar sind. 

^^^^Eine Folienlecksuchkammer dieser Art ist aus der DE-A- 
196 42 099 bekannt. Sie ist Bestandteil eines Lecksuch- 
gerates, das mit den iiblichen Mitteln ( Vakuumpumpen, 
Testgassensor , Steuermittel usw.) ausgerustet ist. 



Bei Folienlecksuchgeraten der hier betroffenen Art sind 
die beiden Rahmen im wesent lichen horizontal angeord- 
net. Der obere Rahmen ist auf der dem Gelenk gegeniiber 
liegenden Seite mit einem Handgriff ausgerustet. 



Urn den von den Folien gebildeten Testraum zu offnen, 
wird der obere Rahmen angehoben. Ein auf Leeks zu un- 
tersuchender Prufling wird danach auf die untere Folie 
gelegt. Das Schlieften des Testraumes erfolgt durch Ab- 
senken des oberen Rahmens, und zwar soweit, dass die 
zwischen den Rahmen befindliche Dichtung den vakuum- 
dichten Verschluss der Kammer sicherstellt . 

Die Pruflinge haben in aller Regel ein Volumen, das ei- 
ne mehr oder weniger grofte Dehnung der Folien erforder- 
klich macht. Dazu ist das Aufbringen einer Kraft er- 
f orderlich, die der Absenkbewegung des oberen Rahmens 
entgegengerichtet ist und erst dann kompensiert ist, 
wenn der Unterdruck im Testraum ausreichend niedrig 
ist. Bis zum Erreichen dieses Unterdrucks muss die das 
Folienlecksuchgerat bedienende Person den oberen Rahmen 
festhalten. Diese Zeitspanne ist relativ lang, da die 
elastischen Wandungen des Testraums zunachst nachgeben 
und ein mafigeblicher Unterdruck erst dann entsteht, 
wenn sich die Folien dem Prufling angelegt haben und 
der noch vorhandene freie Raum im wesentlichen sein 
Icleinsten Volumen angenommen hat. 

Bei grolieren Folienlecksuchgeraten der hier betroffenen 
Art ist es bekannt, diese mit einer Feder auszurusten, 

- d e r o n Kraft o b o nfalls dor Schlioftbowogung des oberen 

Rahmens entgegengerichtet ist. Durch eine solche Feder 
soil erreicht werden, dass sich der obere Rahmen wah- 
rend des Flutens entweder selbstandig offnet oder die 
zu diesem Zeitpunkt notwendige Of f nungsbewegung des 
Rahmens zumindest unterstutzt wird. Infolge dieser 
zweiten, der Schliefibewegung entgegengerichteten Kraft 
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ist der fur das Festhalten des oberen Rahmens notwen- 
dige Zeitaufwand bis zum sicheren Verschluss des 
Testraumes noch grolier. 





Der vo r 1 i e r ge rale m Erf Lrrctaan g liegt die- Aufgabe zugrunde, 
das Schlieliverfealten- einer Fo 1 i en 1 e c^ks u Gbkamme r der 
hier betroffenen Art zu verbessern. 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe durch die kennzeich- 
nenden Merkmale der Patentanspriiche gelost. 

Dadurch, dass eine vom eigentlichen Testraum unabhan- 
gige, evakuierbare Randzone mit ceiativ klei^em Volumen 
vorhanden ist, entsteht in dieser Randzone *sehr schnell 
der e r f order! ioherunfe-erdrvuck , ader den^afi f»<^en^uii%t e r en 
Rahmen abx^e^e^kten^ote^en .^artteen'^^ttiaa t . '"DerTDruck im 
Te s t r aum s el'bs t -mtTs s^-sdrch^tz u?idl*fe sem^'Z e l^tpUn'k t ^tiitf&h 
nicht wesentlieh" verringert hate'en . 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sollen 
an Hand von in den Figuren 1 und 2 schematisch darge- 

tellten Ausf uhrungsbeispielen erlautert werden. Es 
zeigen 

- Figur 1 einen Teilschnitt durch eine Ausfuhrung 
mit ein e r Doppeldichtung und 

Figur, 2 einen Teilschnitt durch eine Ausfuhrung 
mit einem auf eine der Folien einwirkenden 
Vorsprung. 
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In den Figuren sind die Folienlecksuchkammer mit 1, 
seine beiden Rahmen mit 2, 3, die darin eingespannten 
Folien mit 4, 5, ein am oberen Rahmen 2 vorgesehener 
handgriff mit 6, mit einer Vakuumpumpe verbindbare Boh- 
rungen in einem der Rahmen 2, 3, vorzugsweise dem im 
unteren Rahmen 3, mit 7, der eigentliche Testraum mit k 
8, ein an vorzugsweise der unteren Folie 5 vorgesehe- 
ner, mit einer Vakuumpumpe verbindbarer Anschluss mit 9 
udn ein im Testraum 8 befindlicher Prufling mit 11 be- 
_ zeichnet. 

^^^^"BFi der Ausfuhrung nacR~Figur 1 sind dXe~~Kahmen 2~ 3 

mit einer Doppeldichtung ausgerustet. Sie umfasst zwei 
konzentrische Dichtringe 12, 13 und den Zwischenraum 
14. In diesem Zwischenraum munden die Bohrungen 7, so 
dass er die evakuierbare Randzone bildet. 




An die Bohrungen 7 und an den Anschluss 9 sind je eine 
Vakuumpumpe 15, 16 angeschlossen . Nach dem Absenken des 
oberen Rahmens 2 auf den unteren Rahmen 3 beginnt der 
Evakuierungsprozess . Infolge des sehr kleinen Volumens 

es Zwischenraumes 14 wird darin sehr schnell ein Un- 
terdruck erreicht, der den oberen Rahmen 2 festhalt. 

Beim Ausf uhrungsbeispiel nach Figur 2 befindet sich 

zwischen dem Rahmen 2, 3 nur ein D ichtring 18, Zusatz- 

lich ist der obere Rahmen 2 mit einem umlaufenden Vor- 
sprung 19 ausgerustet, der die im oberen Rahmen 2 ein- 
gespannte Folie 4 in Richtung unteren Rahmen 3 aus- 
formt. Der umlaufende freie Rand 21 des Vorsprungs 19 
hat eine solche Lage, dass die Folien 4, 5 bei abge- 
senktem oberen Rahmen 2 einander beruhren. Dadurch ent- 
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steht zwischen der Dichtlippe 18 und der Beruhrungsli- 
nie der Folien 4, 5 die gewunschte evakuierbare Rand- 
zone 14 . 

Bei der-ftusfuhrung- nach Figur 2 1st nur eine Vakuum- 
pumpe 22 vo-pgesehen., Ihr Einlass ist uber die beiden 
Leitungen 23, 24 mit den Bohrungen 7 bzw. dem Anschluss 
9 verbunden. Jede der Leitungen 23, 24 ist mit einem 
Ventil 25, 26 ausgerustet. Dadurch besteht die Moglich- 
keit, zunachst die evakuierbare Randzone 14 zu evakuie- 
^fcflg t *M ren, um einen ausreichend niedrigen Unterdruck in der 
^^^Randzone 14 zu erzeugen, Darrach - erf olg L die E vakrrirerung 
des Testraumes 8 . 

Ein wesentlich-er - Vorteil^der. Losing nach- Figur 2 be- 
steht darin, dass der Rahmen" 2 oder " 3* einer; bereits 
f ertiggestellten Folienlecksuch kamme r 1* mit dem Vor- 
sprung 19 nachgerustet werden kann. Bei neuen Folien- 
lecksuch kammern 1- ist der Vorsprung 19 zweckmaBig eine 
einstuckig mit einem der Rahmen 2, 3 verbundene Ausfor- 
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Folienlecksuchkammer 



PATENT ANS PRUCHE 



1. Folienlecksuchkammer (1) mit zwei gelenkig mitein- 
ander verbundenen Rahmen (2, 3), mit in den Rahmen 
eingespannten Folien (4, 5), mit einem- von den Fo- 
lien gebildeten Testraum (8), mit einer zwischen 
den Rahmen bef indlichen Dichtung (12, 13, 18) und 
mit mindestens einer, vorzugsweise mehreren Boh- 
rungen (7) in mindestens einem der beiden Rahmen 
(2, 3), welche mit dem Einlass einer Vakuumpumpe 
>m ^|^ (15/ 16, 22) verbindbar sind, dadurch gekennzeich- 

^■cjJIP net, dass eine unabhangig vom Testraum (8) evaku- 

ierbare Randzone (14) vorgesehen ist, in die die 
Bohrungen (7) munden. 

2- Kammcr nach Anspruch 1, — dadurch gekennze i chn e-t-^- 

dass sich zwischen den Rahmen (2, 3) zwei konzen- 
trische Dich'tungen (12, 13) befinden, deren Zwi- 
schenraum die Randzone (14) bildet. 

3. Kammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass einer der Rahmen (2, 3) mit einem inneren, 



umlaufenden Vorsprung (19) ausgerustet ist, dass 
der umlaufende Rand (21) des Vorsprungs (19) der 
zugehorigen Folie (4, 5) aufliegt und eine solche 
Posititon hat, > dass^die vbeiden FoLien (4, 5) bei 
" aufeinanderliegenden-Rahmen (2, 3) einander beruh- 
ten . 

Kammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Vorsprung (19) als einstiickig mit einem 
der Rahmen (2, 3) verbundene Ausformung ausgebil- 
det ist. 
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Folienlecksuchkammer 




ZUSAMMENFASSUNG 



^^^^ \r 



Die Erfindung betrifft eine Folienlecksuchkammer .( 1 ) 
mit zwei gelenkig miteinander verbundenen Rahmen (2, 
3), mit in den Rahmen eingespannten Folien'(4, 5), mit 
einem von den Folien gebildeten Testraum (8), mit einer 
zwischen den Rahmen befindlichen Dichtung (12, 13, 18) 
und mit mindestens einer, vorzugsweise mehreren Bohrun- 
gen (7) in mindestens einem der beiden Rahmen (2, 3), 
welche mit dem Einlass einer Vakuumpumpe (15, 16, 22) 
verbindbar sind; urn das Schliefiverhalten der Kammer zu 

erbessern, wird vorgeschlagen, dass eine unabhangig 
vom Testraum (8) evakuierbare Randzone (14) vorgesehen 
ist, in die die Bohrungen (7) munden. 



Figur 1 
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